
附件1
2022年度大连市揭榜挂帅技术攻关项目榜单
（一）新一代信息技术
    榜单1.基于国产芯片的智能汽车多域融合控制器技术攻关

技术需求: 
面向新一代汽车电子电气架构集中化发展趋势，采用基于SOA的设计理念和软件架构，设计研发新型智能汽车多域融合控制器，突破国产化车载芯片应用技术、车载高速以太网技术、可插拔多域控制器架构设计、车载SOA软件架构设计、多屏共享和互动技术等关键技术，研发可插拔硬件方案和多域融合控制器，研发车载系统SOA软件架构方案和软件系统，实现智能汽车关键设备国产化芯片替代，解决车载芯片卡脖子问题项，推动我国汽车产业长远发展。
主要关键技术：
（1）国产化车载芯片应用技术：通过硬隔离技术，实现在一个国产化芯片上同时运行不同的系统，满足不同功能安全等级。（2）车载高速以太网技术：通过车载千兆以太网技术，实现多域控器之间的高速信息交互。（3）可插拔多域控制器架构设计：通过可插拔架构设计技术，功耗及散热等的设计，实现硬件可插拔、系统可扩展。（4）SOA软件架构设计技术：通过SOA架构设计，实现软硬件解耦，基于ROS2实现SOA服务功能。（5）多屏共享和互动技术：实现任意两个屏幕的画面互换，实现应用无缝切换到任何屏幕，支持多屏幕视频、图片等分享及同步。
考核指标：
完成基于国产芯片的智能汽车多域融合控制器技术攻关和产品研发，研发成果实现大规模产业化应用，实现智能汽车关键设备国产化芯片替代、解决车载芯片卡脖子问题。（1）技术指标：SOC主芯片采用国产化芯片，实现基于SOA的软件架构，实现硬件可插拔、功能可扩展，实现车载网关、车身控制、智能座舱三域融合，实现功能安全ASIL B安全等级，可支撑12块以上车内屏幕同时显示、且可显示不同内容。（2）知识产权：申请发明专利2项、软件著作权1项，参与编写国家标准1项（至少进入征求意见阶段）。（3）经济效益：项目研发成功后，可实现面向中国汽车市场的产业化应用，项目实施周期内签订技术和产品应用合同超过5000万元。（4）人才培养：培养智能网联汽车领域专业人才超过30人。
需求提出单位：

单位名称：东软集团（大连）有限公司
联系人员：郭志奇
联系电话：15504256900

电子邮箱：neusoft-ri@neusoft.com
（二）洁净能源与装备
榜单2. 新一代高比功率金属双极板电堆及其关键技术开发
技术需求: 

针对当前国内燃料电池电堆功率小、功率密度低的现状，面向氢能与燃料电池产业特别是大功率、重载场景需求，研究满足大功率电堆需求的大面积金属双极板、高效传质流场、导电耐腐蚀镀层、高性能膜电极、一致性电堆装配工艺等多方面创新性技术，大幅提升燃料电池电堆的功率和功率密度，支撑国内氢能综合利用与推广，打破国外燃料电池技术壁垒，加快推进我国燃料电池汽车产业化进程。
主要关键技术：

（1）大面积金属双极板开发技术：研究大面积结构密集型金属薄板成型技术，综合研究金属双极板的设计、材料和冲压工艺，满足高精密尺寸精度、平整度，无残余应力、无撕裂的要求。（2）强化传质流场设计技术。开展耦合电化学反应的流场两相流数值模拟，形成双极板流场正向设计方法，研究具有强对流效应的流场结构。（3）导电耐腐蚀薄金属双极板技术。以不锈钢为基材，研究兼顾导电和耐腐蚀的表面处理材料与工艺，研究双极板与膜电极的匹配兼容技术。（4）高性能膜电极技术。基于高活性催化剂、薄增强复合膜、高通量扩散层技术，开发高性能膜电极，研究膜电极材料及界面稳定性，提高膜电极寿命。（5）电堆装配一致性技术。研究电堆装配工艺与电堆性能间的关联，优化电堆关键部件的结构设计、材料和工艺，提升电堆装配的一致性。（6）电堆环境适应性技术。研究电堆在车载工况下的绝缘、振动和防护技术，研究满足车载应用的高低温存储和低温启动技术。
考核指标：

   （1）金属极板基材厚度≤0.1mm，电导率≥140s/cm，屈服强度≥300MPa,抗拉强度≥620MPa，伸长率≥60%。（2）双极板活性区域面积≥360 cm2，厚度≤0.9mm，整板平整度≤1mm/100mm，流场结构槽深和凸台高度尺寸公差±≤0.02m，初始接触电阻≤3mΩ•cm2，腐蚀电流≤0.3μA/cm2，设计耐久性≥15000h。（3）膜电极Pt用量≤0.3g/kW，功率密度≥1.2W/cm2，膜电极耐久性≥15000h。（4）开发功率≥200kW的燃料电池单堆：功率密度≥4.5kW/L，-40℃低温启动。（5）完成装配≥200kW电堆单堆的燃料电池系统整车验证。（6）申请发明专利10项。（7）实现小批量生产，带动企业收入4000万元。
需求提出单位：

单位名称：国创氢能科技有限公司
联系人员：姚荣华
联系电话：18801272099
电子邮箱：yaorhbit@163
榜单3.大规模高效绿氢制造核心装备

技术需求：

针对当前碱水电解制氢在工业规模化生产方面催化剂性能不足、离子传导电阻过大、制氢电耗高、单槽制氢规模不足、实际生产中低能耗与高产氢量难以同时实现等技术难题，开展大规模绿氢制造核心设备即高效大功率碱性电解水制氢装置研制，突破高效催化电极、先进可靠的电解槽设备设计及制造技术，降低大规模工业化制取绿氢成本，助力氢能源产业发展。
主要关键技术：

（1）高性能电催化材料、电极批量放大制备、电解系统优化控制技术。（2）高效电解槽结构设计。研究不同结构的电解槽的理论模型，经模拟件试验确定性能参数，形成最优结构设计方案。（3）高效电解槽装备制造技术。研究合适大功率电解槽极板制造技术、防腐层技术、焊接技术、密封技术以及快速精准装配技术，形成完整的装备制造技术。

考核指标：

（1）产氢规模达到1300~1500标方/h，直流制氢电耗从4.8 kwh/Nm3H2降至4.3 kwh/Nm3H2,制氢电耗降低10%。（2）掌握高效电解槽设备设计及制造关键技术，完成产氢量1300~1500标方/h大功率高效电解水制氢示范装置制造。（3）知识产权:申请发明专利2项。（4）完成示范装置制造，带动企业收入2000万元。

需求提出单位：

单位名称：一重集团大连核电石化有限公司
联系人员：艾丹凤
联系电话：13842615341
电子邮箱：ai.df@cfhi.com
（三）生命健康
榜单4.普那布林免疫抗肿瘤机制的临床研究

技术需求: 
目前，晚期非小细胞肺癌标准的一线治疗方案失败后，面临缺乏一线治疗药物的难题。通过本项目研究，开展普那布林与免疫检查点抑制剂联用抗肿瘤作用机理、药物靶向作用及诱导肿瘤凋亡机制等关键技术研究，实现大幅度提升晚期肺癌患者存活率、延长生存期，相关临床治疗技术达到国际先进水平的目标。

主要关键技术：
（1）研究药物靶向作用于肿瘤新生和原生血管，并通过 RAS-JNK 通道诱导肿瘤凋亡机制。（2）研究普那布林与免疫检查点抑制剂联用增强抗肿瘤的作用机理。（3）研究普那布林与卡瑞利珠单抗联用，增强多种化疗药物、IO 药物疗效的机理。（4）研究相关生物标志物与疗效的相关性，完善普那布林抗肿瘤的作用机理。
考核指标：
（1）提高卡瑞珠单抗联合普那布林及多西他赛治疗晚期非小细胞肺癌患者的客观缓解率（ORR）。（2）提升卡瑞利珠单抗联合普那布林及多西他赛治疗晚期非小细胞肺癌患者的无进展生存期、总生存期、疾病控制率、缓解持续时间以及C1D8患者出现4级中性粒细胞减少的比例、安全性和生活质量。（3）获得晚期非小细胞肺癌治疗“普那布林与免疫检查点抑制剂联用”三期临床试验批件，根据研究方案开始执行单中心临床研究。（4）知识产权：申请国际发明专利不少于1项，国家发明专利不少于1项。（5）产品上市后，实现产值8亿元以上。
需求提出单位：

单位名称：大连万春布林医药有限公司
联系人员：李娜
联系电话：15504257829

电子邮箱：Na.Li@beyondspringpharma.com
（四）精细化工装备

榜单5：杂萘联苯聚芳醚高性能工程塑料产业化装备开发及验证

技术需求：

面向航天航空、能源环境等产业对于高性能工程塑料的技术需求，开展新型杂萘联苯聚芳醚系列生产线智能控制系统优化、标准生产线工艺包设计、重点关键设备结构优化及制造研究，实现高性能工程塑料及其深加工产品规模化、工程化生产，推动电子电器、高速轨道交通、特种化工等领域高性能工程塑料自主可控和升级换代。

主要关键技术：

（1）中间体酸合成反应装置及其智能化控制系统设计、制造与验证。（2）氯化铝废水转化为聚合氯化铝絮凝剂的特殊膜反应器设计、制造与验证。（3）二氮杂萘酮联苯酚单体合成装置及其智能化控制系统设计、制造与验证。（4）杂萘联苯聚芳醚树脂合成装置及其智能化调控系统设计、制造与验证。

考核指标：

（1）首期建成500吨/年生产装置及加工生产装置；二期建成2000吨/年生产装置，实现杂萘联苯聚芳醚树脂年产能达2500吨以上，满足环保要求。（2）针对不同应用工况条件要求，至少可生产4种不同牌号树脂；5%热失重温度≥480℃，长期使用温度可在250~300℃之间调控。（3）力学性能优异，拉伸强度可在90~120MPa之间调控，250℃拉伸强度比国际上PEEK树脂产品高2倍以上。（4）达产后实现年产值7.2亿元以上。

需求提出单位：

单位名称：大连醚太高新材料有限公司
联系人员：王锦艳
联系电话：13009436945

电子邮箱：1255926242@qq.com
（五）机床

榜单6：航天领域核心环件成型工艺及设备研发
技术需求：

针对国家航天领域在制造大直径、超大直径轻合金环件方面的战略需求和大型高端环轧机需要整机进口的现状，面向航天工业、深空探测领域发展需求，开展大型轻合金环件轧制工艺及其装备制造等关键技术研究，解决高端重载环轧机制约航空、航天领域运载能力瓶颈问题，推动国家航天大型轻合金环件及轧制装备设计制造自主可控。
主要关键技术：

（1）航天用大型轻合金环件宏/微多尺度形性一体化制造技术。（2）弱刚性大型环件轧制过程环轧机“力-位置”柔顺控制模型与控制技术。（3）基于CPS（信息物理系统）的环件轧制过程数字孪生建模及环轧工艺智能规划技术。
考核指标：

（1）轻合金最大环件直径达到12米，10米以上环件径向公差不大于±12 mm，10米以上环件外径椭圆公差不大于环件外径的1.5‰。（2）新型重载环轧机最大径向轧制力达到1200吨、轴向轧制力达到800吨。（3）完成新型重载环轧机的设计、制造和安装调试。（4）知识产权：申请发明专利2-3项、申请环轧机“力-位置”柔顺性控制模型软件著作权1项。（5）实现科技成果推广和相关成果市场化，实现小批量生产，带动企业收入20000万元以上。
需求提出单位：

单位名称：一重集团大连工程技术有限公司
联系人员：杨晓鸥
联系电话：15940984715

电子邮箱：yangxiaoou163@163.com

（六）轴承

榜单7：高速动车组用轴承关键技术深化研究与试验验证
技术需求：

    针对国内高速动车组齿轮箱轴承、牵引电机轴承长期依赖进口现状，开展轴承关键技术研究和试验验证，组织新一代高速动车组用轴承数字化建模与仿真分析、高铁轴承测评、高强度/高精度保持架及精密装配等关键核心技术研究，推动高速动车组用轴承核心技术自主可控。
主要关键技术：

（1）基于表面完整性理论的高铁轴承测评方法研究：填补高铁轴承微观形貌评测方法空白，通过试验确定微观形貌与高铁轴承性能的关系。（2）牵引电机绝缘轴承高性能涂层材料与绝缘性能综合试验评估技术：解决高性能绝缘涂层材料制备与喷涂工艺问题，提升轴承绝缘性能；掌握轴承绝缘性能综合评价方法。（3）新一代高速动车组用轴承数字化建模与仿真分析：完善更高速度等级轴承正向设计链条，建立设计与仿真技术平台。（4）高强度、高精度保持架的技术及精密装配技术研究：解决保持架材料、结构设计、变形控制及装配等方面的技术难题，提升轴承整体性能。（5）轴承综合评估试验技术研究：研究轴承设计验证、运维技术等综合试验评估方法。

考核指标：
    （1）完成时速400 公里动车组轴箱轴承样件制造，主要精度指标达到P4级。最高台架试验速度不小于460公里。（2）建立轴承三维形貌与表面残余应力评测方法。（3）牵引电机绝缘轴承耐击穿电压≥5000V（DC）。（4）开展不少于10种各类研究性试验，形成相关试验规范。（5）知识产权：申报发明专利5项以上。（6）完成时速 250 /350 公里动车组轴箱轴承、齿轮箱轴承及牵引电机轴承批量制造，轴承主要精度指标达到 P5 级。建成年产10000套以上高速动车组轴承的产业化基地，轴承出产合格率达到90%。
需求提出单位：

单位名称：中车大连机车研究所有限公司
联系人员：孙伟明
联系电话：0411-62273436
电子邮箱：sunweiming.ds@crrcgc.cc
（七）海洋经济装备
榜单8.深远海抗风浪智慧养殖装备关键技术研发与示范
技术需求: 
目前，我市海洋渔业面临海洋养殖装备机械化、智能化水平不高，缺乏成套的养殖装备配套设施等深层次问题。通过本项目的实施，突破深远海养殖装备设计的关键技术，研制新型抗风浪智慧养殖装备，创新深远海智能化养殖模式，开发网衣水下清洗、探测多功能机器人，推动海洋养殖产业向装备化、智能化、标准化转型升级，拓展海洋渔业深远海发展空间，提升我市海洋渔业产值和技术水平。
主要关键技术：
（1）研制自升式高稳性智慧养殖平台，创制自升式智慧养殖平台结构优化设计技术、风浪流作用下养殖平台安全评估技术、深远海抗风浪网箱系泊系统的设计技术、极限海况下养殖平台整体稳定性及局部强度评估技术。（2）开发精准智能投喂装备，研发残饵、水环境和鱼体形态性状全面感知技术和装备。（3）建立起捕机械与鱼体低胁迫互作模型，开发鱼体无损分级与死鱼甄别清除装备、网衣原位智能清洗装备、风光储充一体化分布式多能互补供能装备。（4）开发水下监测机器人，建立网箱立体水下典型特征目标识别系统，开发搭载射流辅助泵组装备及吊装组件的小型水面辅助作业船。
考核指标：
（1）设计建造自升式深远海抗风浪养殖设施装备1套，包括养殖平台1座、抗风浪养殖网箱1组：养殖平台边长或直径20m-30m，网箱周长100m-150m，网衣深度8m-10m，适宜水深30-50m，抗风浪等级12级。（2）研制深远海养殖平台智慧生产配套装备5台/套，其中：饵料自动化投送设备1-2台，机械化低胁迫起捕和分级装备1台/套，网衣原位智能清洗装备1台/套，风光储充一体化分布式多能互补供能装备1台/套，构建网箱养殖少/无人化管控新模式1个，实现深水网箱养殖全程机械化、自动化和智能化，养殖过程机械化率达到80%以上。（3）研制养殖平台水下清洗、巡回、探测等多功能机器人1台，机器人作业深度30-50m，射流压力≤25Mpa，自重≤120kg，巡检效率大于80m2/h，水下适应三级以上海况。（4）研制智能减摇小型水面辅助作业船，作业船可载重量≥1吨，减摇能力≤12°，减摇启动时间≤45min。（5）知识产权：申请国家发明专利10项。（6）实现小批量生产，带动企业收入5000万元以上。
需求提出单位：

单位名称：大连华锐重工集团股份有限公司
联系人员：韩成军
联系电话：15641190054

电子邮箱：jszx@dhidcw.com

榜单9.船用LNG-B型燃料舱研制及应用
技术需求: 
近年来，满足燃油与LNG双燃料全航程需要、与船型匹配良好且舱容利用率极佳的船用LNG-B型燃料舱市场需求持续增长，我国尚未实现LNG-B型舱领域的技术突破，急需解决LNG-B型舱的精确结构分析、泄漏监测与处理、绝热设计、建造与安装等技术难题。通过本项目实施，开展具有自主知识产权的LNG-B型舱总体设计、模拟舱研制等关键技术研究，形成具有自主知识产权的LNG B型舱总体设计方案，完成模拟舱研制，实现一型双燃料系列集装箱船的LNG-B型燃料舱工程应用，突破LNG船知识产权围堵，带动本地配套产业发展，填补国内技术空白，推动我国船舶行业高质量发展。
主要关键技术：
（1）开展LNG-B型舱总体布置研究，开展LNG-B型舱结构分析技术研究，评估船体运动载荷、低温载荷等对主体结构、次屏壁以及支撑结构安全性的影响；开展LNG-B型舱裂纹扩展技术研究，精确评估LNG-B型舱微泄漏性能。（2）研发泄漏监测与处理系统的设计和实时监控技术，评估LNG-B型舱营运安全性。（3）研发LNG-B型舱蒸发分析技术和绝缘设计技术，评估LNG-B型舱绝热性能。（4）研发装配制造、先进焊接、精度控制等制造工艺技术，研制LNG-B型舱模拟舱及工程示范产品。
考核指标：
（1）设计一型应用于16000TEU集装箱船上的LNG-B型燃料舱，几何容积：约13000立方米；主体尺寸：约21.16m×28.4m×22.915m；设计压力：0.7 bar g；主体材料：9%Ni钢；设计温度：-163℃；设计认证：DNV船级社GASA认证及实船认可。（2）设计一型具有泄漏收集、容纳、监测和处理功能的泄漏保护系统，满足IGF code及船级社规范要求。（3）依托13000立方米LNG-B型舱，完成绝缘技术研发，绝缘规格：主体结构采用380mm厚度的EPS板式绝缘；蒸发率（BOR）：不高于0.2%/天。（4）研制一型LNG-B型舱模拟舱，主体尺寸：约4.2m×6.34m×4.6m；设计压力：0.7 bar g；主体材料：9%Ni钢；设计温度：-163℃；试验功能：建造工艺验证、低温试验；设计建造认可：CCS及DNV船级社认可。（5）实现一型13000立方米LNG B型舱工程示范应用。（6）知识产权：申请国家发明专利10项。（7）构建B型舱领域产学研联盟，拉动产业上下游本地配套企业发展。（8）完成双燃料系列集装箱船的LNG B型燃料舱工程应用，实现小批量生产，带动企业收入6亿元。
需求提出单位：

单位名称：大连船舶重工集团有限公司
联系人员：李毅
联系电话：18842661106

电子邮箱：18842661106@163.com
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